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АННОТАЦИЯ 

–––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––– 
Настоящая дополнительная профессиональная программа (далее – Программа) 

предназначена для повышения квалификации руководителей и специалистов, 

осуществляющих руководство и технический контроль за проведением сварочных 

работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, 

разработку операционно-технологической и нормативной документации на объектах 

ПАО «Газпром», подконтрольных Федеральной службе по экологическому, 

техническому и атомному надзору (далее Ростехнадзору) и составлена на основе 

профессионального стандарта «Специалист сварочного производства», утвержденного 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

03.12.2015 № 975н. 

В программе теоретического обучения рассматриваются основы 

материаловедения, состав и номенклатура материалов, используемых при сварочных 

работах и резке; устройство и принципы работы оборудования для сварки, наплавки и 

резки; температурные режимы при работе с различными материалами; требования 

правил пожарной безопасности и электробезопасности.  

В программе практики осваиваются навыки оформления операционно-

технологических карт. Особое внимание уделено вопросам безопасности при 

проведении огневых работ на объектах газовой промышленности, а также вопросам 

организации рабочего места сварщика. 

Программа предназначена для специалистов Учебно-производственного центра 

ООО «Газпром трансгаз Москва» (далее – УПЦ) и инженерно-технических работников, 

привлекаемых для организации и проведения учебного процесса в УПЦ. 

  



ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Область применения 

Настоящая дополнительная профессиональная программа (далее – 

Программа) предназначена для повышения квалификации руководителей и 

специалистов, осуществляющих руководство и контроль за проведением 

сварочных работ, в части, работы по технической подготовке производства 

сварочных работ, разработке операционно-технологической и нормативной 

документации наобъектах ПАО «Газпром». 

Данная программа повышения квалификации предназначена для 

специалистов Учебно-производственного центра ООО «Газпром трансгаз 

Москва» (далее – УПЦ) и инженерно-технических работников, привлекаемых 

для организации и проведения учебного процесса в УПЦ. 

 

Цель реализации дополнительной профессиональной программы 

Программа повышения квалификации имеет своей целью 

совершенствование и получение новых компетенций, необходимых для 

руководства и контроля за проведением сварочных работ, работ по технической 

подготовке производства сварочных работ, разработке операционно-

технологической и нормативной документации на объектах ПАО «Газпром» в 

соответствии с требованиями профессионального стандарта. 

Т а б л и ц а  1 – Перечень профессиональных стандартов, соответствующих 

профессиональной деятельности специалистов в области сварочного 

производства 

Код профессионального 

стандарта 

Наименование профессионального стандарта 

40.115 Профессиональный стандарт «Специалист 

сварочного производства»», утвержденный 

приказом Министерства труда и социальной 

защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 

975н 

Квалификационные характеристики составлены на основании требований 

профессионального стандарта «Специалист сварочного производства». 



Требования к слушателям 

Категория слушателей – руководители и специалисты, осуществляющие 

руководство и контроль за проведением сварочных работ, работ по технической 

подготовке производства сварочных работ, разработке операционно-

технологической и нормативной документации на объектах ПАО «Газпром». 

К освоению программы допускаются лица, имеющие среднее 

профессиональное и (или) высшее образование; лица, получающие среднее 

профессиональное и (или) высшее образование. 

В соответствии с профессиональным стандартом «Специалист сварочного 

производства», утвержденным приказом Министерства труда и социальной 

защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 975н, к специалистам 

сварочного производства для допуска к работе предъявляются следующие 

требования: 

– к образованию и обучению: 

– образовательные программы среднего профессионального 

образования – программы подготовки специалистов среднего звена; 

– дополнительное профессиональное образование – программы 

повышения квалификации, программы профессиональной переподготовки; 

– высшее образование (бакалавр, специалитет, магистратура); 

– к опыту практической работы:  

– при наличии высшего образования или среднего 

профессионального образования по профилю сварочного производства – без 

требований к опыту работы; 

– при наличии высшего образования или среднего 

профессионального образования по иным техническим специальностям опыт 

работы в области сварочного производства не менее одного месяца; 

– при наличии высшего образования или среднего 

профессионального образования по иным специальностям опыт работы в 

области сварочного производства не менее шести месяцев; 

– при наличии высшего образования (специалитет, магистратура) по 

профилю сварочного производства опыт работы в области сварочного 

производства не менее шести месяцев; 

– при наличии высшего образования (специалитет, магистратура) по 

иным техническим специальностям опыт работы в области сварочного 

производства не менее трех лет. 



Срок освоения программы повышения квалификации,  

форма обучения 

Продолжительность программы обучения составляет 80 часов.  

Форма обучения – очная (с отрывом от работы).  

Форма аттестации, форма документа, выдаваемого по результатам 

обучения 

Итоговая аттестация проводится в форме тестирования, позволяющего 

оценить уровень теоретической подготовки и готовность к решению 

профессиональных задач. 

Лицам, успешно освоившим программу и прошедшим итоговую 

аттестацию, выдается удостоверение о повышении квалификации. 

  



 ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

В ОБЛАСТИ ПОВЫШАЕМОЙ КВАЛИФИКАЦИИ 

Область профессиональной деятельности руководителей и специалистов, 

освоивших программу повышения квалификации: организация и контроль 

производства (изготовление, монтаж, ремонт, реконструкция) конструкций 

(изделий, продукции) с применением сварки и родственных процессов. 

Руководители и специалисты, освоившие программу повышения 

квалификации по данному курсу, готовятся к следующим видам деятельности: 

– техническая подготовка и технический контроль сварочного 

производства; 

– организация, подготовка и контроль сварочного производства 

организации, руководство им. 

  



ПЛАНИРУЕМЫЕ РУЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

Требования к результатам освоения программы повышения 

квалификации в соответствии с требованиями профессионального 

стандарта 

Определение результатов освоения программы повышения квалификации 

в части обобщенных трудовых функций и трудовых функций применяемых 

профессиональных стандартов представлено в таблице 2. 

Т а б л и ц а  2 – Определение результатов освоения программы повышения 

квалификации в соответствии с требованиями профессиональных стандартов 

Код 

профес

сионал

ьного 

станда

рта* 

Код 

ОТФ 

и ТФ  

Наименование 

ОТФ,ТФ в 

соответствии с 

ПС 

Уровень 

(подурове

нь) 

квалифика

ции в 

соответств

ии с ПС 

Код и 

наименовани

е 

соответству

ющих видов 

деятельности 

(профессион

альных 

модулей) ** 

в программе 

Требуемые 

профессион

альные 

компетенци

и 

40.115  С Техническая 

подготовка и 

технический 

контроль 

сварочного 

производства 

6 ВД1 (ПМ.01) 

Техническая 

подготовка и 

технический 

контроль 

сварочного 

производства 

 

40.115 С/01.6 Техническая 

подготовка 

сварочного 

производства, его 

обеспечение и 

нормирование 

6 ПК 1.1  

40.115 С/02.6 Технический 

контроль 

сварочного 

производства 

6 ПК 1.2 

40.115 D Организация, 

подготовка и 

контроль 

сварочного 

производства 

7 ВД2 (ПМ.02) 

Организация, 

подготовка и 

контроль 

сварочного 

 



Код 

профес

сионал

ьного 

станда

рта* 

Код 

ОТФ 

и ТФ  

Наименование 

ОТФ,ТФ в 

соответствии с 

ПС 

Уровень 

(подурове

нь) 

квалифика

ции в 

соответств

ии с ПС 

Код и 

наименовани

е 

соответству

ющих видов 

деятельности 

(профессион

альных 

модулей) ** 

в программе 

Требуемые 

профессион

альные 

компетенци

и 

организации, 

руководство им 

производства 

организации, 

руководство 

им 
40.115 D/01.7 Организация и 

подготовка 

сварочного 

производства 

7 ПК 2.1 

40.115 D/02.7 Руководство 

деятельностью 

сварочного 

производства, 

руководство им 

7 ПК 2.2 

*В соответствии с таблицей 1 данной дополнительной профессиональной программы. 

**Модульно-компетентностный подход предусматривает, что освоение каждого из видов 

деятельности осуществляется в рамках профессионального модуля с одноименным виду 

деятельности названием. 

Планируемые результаты освоения программы повышения 

квалификации 

В результате обучения по программе повышения квалификации слушатель 

должен развить общие, общепрофессиональные, управленческие и личностно-

деловые компетенции, представленные в таблице 3. 

Т а б л и ц а  3 – Перечень общих, управленческих и личностно-деловых 

компетенций, развиваемых при повышении квалификации 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1 Умение организовывать собственную деятельность, выбирать 

рациональные методы и способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 2 Умение принимать решения в стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 



Код Наименование общих компетенций 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством 

ОК 7 Обеспечивать соблюдение требований охраны труда в своей 

профессиональной деятельности 

ОК 8 Организовывать оперативное взаимодействие со смежными 

службами 

ОК 9 Обеспечивать соблюдение защиты информации в соответствии 

с требованиями ООО «Газпром трансгаз Москва» 

УК 1 Умение обеспечить результат 

УК 2 Управление знаниями и информацией 

ЛДК 1 Способность целостно видеть ситуацию, сопоставлять 

разрозненную информацию, устанавливать причинно-следственные 

связи, находить оптимальные решения, заранее продумывать 

потенциальные риски и меры по их минимизации 

ЛДК 2 Готовность поддерживать внедряемые изменения. Умение 

адаптироваться к изменяющимся условиям 

ЛДК 3 Умение расставлять приоритеты при решении задач, оптимально 

распределять время и нагрузку. Соблюдать разработанные планы, 

своевременно принимать меры при возникновении угроз 

ЛДК 4 Умение устанавливать конструктивные рабочие отношения с 

другими работниками для достижения общих целей. Умение видеть 

и наилучшим образом использовать возможности, знания и опыт 

всех членов коллектива 

В результате обучения по программе повышения квалификации слушатель 

должен освоить виды деятельности и соответствующие ему профессиональные 

компетенции, представленные в таблице 4. 

  



Т а б л и ц а  4 – Перечень профессиональных компетенций по видам 

деятельности, развиваемых при повышении квалификации руководителей и 

специалистов по курсу 

Код Наименование видов 

деятельности 

(профессиональных 

модулей)* и 

формируемых 

профессиональных 

компетенций** 

Код 

профессиона

льного 

стандарта*** 

Код 

ОТФ и 

ТФ в 

професс

иональн

ом 

стандарт

е 

Наименов

ание 

дисципли

ны 

ВД1 Техническая подготовка 

и технический контроль 

сварочного 

производства 

40.115 С СТ.00 

«Специал

ьная 

технолог

ия» 

 
ПК 1.1 Техническая подготовка 

сварочного 

производства, его 

обеспечение и 

нормирование 

40.115 С/01.6 

ПК 1.2 Технический контроль 

сварочного 

производства 

40.115 С/02.6 

ВД2 Организация, 

подготовка и контроль 

сварочного 

производства 

организации, 

руководство им 

40.115 D СТ.00 

«Специал

ьная 

технолог

ия» 

ПК 2.1 Организация и 

подготовка сварочного 

производства 

40.115 D/01.7 

ПК 2.2 Руководство 

деятельностью 

сварочного 

производства, 

руководство им 

40.115 D/02.7 

* Модульно-компетентностный подход предусматривает, что освоение каждого из видов 

деятельности осуществляется в рамках профессионального модуля с одноименным виду 

деятельности названием. 
**Указываются формируемые / развиваемые компетенции в соответствии с 

профессиональным стандартом (трудовые функции или действия) и/или в соответствии с 

ФГОС, и/или в соответствии с квалификационными требованиями, указанными в 

квалификационных справочниках по соответствующим должностям и специальностям. 

*** В соответствии с таблицей 1 данной дополнительной профессиональной программы. 



С целью овладения видом деятельности «Техническая подготовка и 

технический контроль сварочного производства»  и соответствующими 

профессиональными компетенциями специалист в области сварочного 

производства в результате освоения программы повышения квалификации по 

курсу должен: 

получить практический опыт: 

– составления операционно-технологических карт сварки; 

– проведения экспертизы конструкторской и производственно-

технологической документации на соответствие техническим заданиям и 

нормативным документам; 

– анализа производственного плана сварочного участка (цеха); 

– расчета и отработки технологических режимов и параметров сварки 

конструкций (изделий, продукции) любой сложности; 

– обеспечение участка (цеха) квалифицированным персоналом; 

– проведение инструктажа по охране труда подчиненных специалистов на 

рабочем месте; 

– определения необходимого состава и количества сварочного и 

вспомогательного оборудования, технологической оснастки, приспособлений и 

инструмента для производства (изготовления, монтажа, ремонта, 

реконструкции) сварной конструкции (изделий, продукции) любой сложности; 

– определения необходимого количества сварочных материалов для 

производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварной 

конструкции (изделий, продукции) любой сложности; 

– разработки технических заданий для проектирования специальной 

оснастки и приспособлений, нестандартного оборудования, средств 

автоматизации и механизации; 

– подготовки комплекта технической документации для производства 

(изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварной конструкции 

(изделий, продукции) любой сложности; 

– анализа выполнения сварочных работ, условий работы оборудования для 

определения необходимости проведения корректирующих мероприятий; 

– проведения мероприятий по предупреждению брака и повышению 

качества выпускаемой сварной конструкции (изделий, продукции); 

                                                           
В соответствии с требованиями профессионального стандарта «Специалист 

сварочного производства», утвержденного приказом Министерства труда и социальной 

защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 975н. 



– проведения работ по освоению новых технологических процессов и 

внедрению их в производство; 

– разработки рабочих инструкций для работников сварочного 

производства и инструкций по эксплуатации сварочного и вспомогательного 

оборудования, технологической оснастки; 

– разработки документации по менеджменту качества выполнения 

сварочных работ и изготовлению сварных конструкций (изделий, продукции); 

– контроля соответствия свариваемых и сварочных материалов, 

сварочного и вспомогательного оборудования, оснастки и инструмента 

технологической документации; 

– контроля исправности состояния сварочного и вспомогательного 

оборудования, оснастки и инструмента, проверка его технического состояния и 

остаточного ресурса; 

– контроля пусконаладочных работ сварочного и вспомогательного 

оборудования и технологической оснастки; 

– контроля соблюдения технологических процессов при производстве 

(изготовлении, монтаже, ремонте, реконструкции) сварных конструкций 

(изделий, продукции) или их элементов; 

– контроля и регистрации технологических режимов и параметров сварки 

для технологических процессов; 

– контроля объема и своевременности проведения неразрушающего 

контроля и разрушающих испытаний сварных соединений; 

– анализа результатов контроля соблюдения технологической дисциплины 

на сварочном участке; 

– оформления исполнительной документации по сварочному 

производству; 

– проведения мероприятий по предупреждению брака и повышению 

качества выпускаемых сварных конструкций (изделий, продукции); 

– контроля соблюдения технологической дисциплины в цехе (на участке); 

– контроля работы сварочного и вспомогательного оборудования, 

применение специальной оснастки и приспособлений; 

– контроля расходования сварочных материалов и инструмента; 

– проведения мероприятий по предупреждению нарушений 

технологических процессов производства сварной конструкции; 

– верификации исполнительной документации испытательных 

лабораторий (лабораторий неразрушающего контроля, лабораторий 



разрушающих испытаний) по контролю качества сварных конструкций (изделий, 

продукции); 

– анализа причин появления брака и проведение мероприятий по 

предупреждению брака и повышению качества сварной конструкции (изделий, 

продукции); 

– проведения мероприятий по повышению производительности труда, 

рациональному расходованию материалов, снижению трудоемкости 

изготовления сварной продукции; 

– контроля соблюдения правил охраны труда, производственной 

санитарии, промышленной, пожарной и экологической безопасности при 

проведении сварочных работ. 

уметь: 

– анализировать требования конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документации по сварочному производству; 

– рассчитывать потребность участка (цеха) в материально-технических 

ресурсах: свариваемых и сварочных материалах, заготовках, оборудовании, 

оснастке и приспособлениях, средствах контроля; 

– обеспечивать исправное состояние сварочного и вспомогательного 

оборудования, оснастки и инструмента, средств контроля; 

– обеспечивать выполнение необходимых условий хранения и 

использования свариваемых и сварочных материалов; 

– обеспечивать рациональное использование производственных площадей, 

оборудования, оснастки и инструмента; 

– производить подготовку рабочих мест для выполнения сварки в 

различных климатических условиях; 

– определять соответствие квалификации работников требованиям 

производственно-технологической документации для выпуска конкретной 

продукции; 

– производить настройку и регулировку сварочного и вспомогательного 

оборудования, технологической оснастки; 

– производить выбор и апробацию технологических режимов и параметров 

сварки; 

– выполнять расчеты норм расхода сварочных материалов, инструмента и 

электроэнергии, норм времени (выработки); 

– оформлять технологическую и рабочую документацию и инструкции для 

выполнения работ по производству (изготовлению, монтажу, ремонту, 



реконструкции) сварной конструкции (изделий, продукции) и эффективной 

эксплуатации сварочного и вспомогательного оборудования; 

– оформлять изменения в технологической документации для 

корректировки технологических режимов и параметров сварки по результатам 

апробации; 

– обеспечивать выполнение подчиненными норм выработки; 

– контролировать работоспособность сварочного и вспомогательного 

оборудования, оснастки и инструмента, средств контроля; 

– выявлять нарушения технологических процессов изготовления 

продукции (выполнения работ); 

- организовывать проведение контроля сварных соединений конструкции 

(изделий, продукции) на соответствие установленным нормам; 

- оценивать производственные и непроизводственные затраты на 

обеспечение требуемого качества сварной конструкции (изделий, продукции); 

– анализировать результаты производственной деятельности участка 

(цеха); 

– распространять передовой опыт, внедрять рационализаторские 

предложения и изобретения для совершенствования деятельности участка 

(цеха); 

– оформлять первичные документы по учету и оплате труда; 

– обеспечивать своевременный пересмотр норм труда для конкретного 

производства; 

– внедрять эффективные системы мотивации труда; 

– выполнять расчеты и определять оптимальные технологические режимы 

и параметры сварки конструкций (изделий, продукции) любой сложности; 

– определять технологичность сварной конструкции любой сложности, 

доступность и последовательность выполнения сварных швов, включая 

доступность для выполнения осмотра и неразрушающего контроля; 

– проектировать нестандартное оборудование, специальную оснастку и 

приспособления, средства автоматизации и механизации для выполнения 

сварочных работ; 

– производить подбор сварочного и вспомогательного оборудования; 

– рассчитывать трудоемкость технологического процесса, расход 

сварочных материалов и себестоимость сварной продукции; 

– внедрять прогрессивные технологические процессы по сварке и 

родственным процессам; 



– анализировать причины несоответствия сварных соединений 

установленным нормам и разрабатывать корректирующие мероприятий по их 

устранению; 

– разрабатывать планировочные решения рабочих мест, производственных 

участков и других подразделений, выполняющих сварочные работы; 

– определять соответствие сварочных и свариваемых материалов, 

сварочного и вспомогательного оборудования, оснастки и инструмента 

требованиям нормативной и производственно-технологической документации; 

– определять техническое состояние и остаточный ресурс сварочного и 

вспомогательного оборудования, оснастки и инструмента; 

–применять контрольно- измерительные приборы для регистрации 

параметров режимов технологических процессов. 

знать:  

– нормативную документацию в области сварочного производства; 

– нормативные правовые акты, регламентирующие производственную 

деятельность в соответствии со спецификой выполняемых работ; 

– технические характеристики и свойства изготавливаемой сварной 

конструкции (изделий, продукции), предъявляемые к ней требования; 

– требования к выполнению сборочных и сварочных работ; 

– требования, предъявляемые к сварочному и вспомогательному 

оборудованию, планы (графики) проведения его технического обслуживания, 

текущего и капитального ремонта, поверки контрольно-измерительных 

приборов и инструмента; 

– требования, предъявляемые к свариваемым и сварочным материалам, 

условиям их транспортировки, хранения и выдачи; 

– основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, обозначение их на чертежах; 

– способы подготовки кромок соединения для сварки; 

– технологические процессы производства сварных конструкций (изделий, 

продукции); 

– причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 

сварной продукции и меры их предупреждения; 

– методика поведения визуального и измерительного контроля сварных 

соединений; 

– дефекты при сварке, причины возникновения, способы их 

предупреждения и устранения; 



– правила приемки сварочных работ; 

– требования охраны труда, производственной санитарии, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности; 

– нормы труда и сдельные расценки, установленные для подчиненных 

специалистов; 

– положения по оплате труда; 

– основы экономики и управления производством; 

– правила внутреннего трудового распорядка; 

– трудовое законодательство Российской Федерации; 

– требования единой системы конструкторской документации; 

– требования единой системы технологической документации; 

– порядок и методы планирования технической и технологической 

подготовки производства и выполнения сварочных работ; 

– передовой отечественный и зарубежный опыт производства сварных 

конструкций, технологические процессы сварки, сварочное и вспомогательное 

оборудование; 

– виды и методы неразрушающего контроля и разрушающих испытаний 

сварных соединений; 

– нормативы расхода свариваемых и сварочных материалов, инструмента, 

электроэнергии; 

– методы анализа технического уровня и технологий сварочного 

производства; 

– методы контроля и испытания сварной конструкции (изделий, 

продукции); 

– требования нормативно-технической документации к оформлению 

приемо-сдаточной документации на изготовленную сварную конструкцию 

(изделие, продукцию) и выполненные сварочные работы; 

– методы технико-экономического и производственного планирования; 

– производственно-хозяйственная деятельность участка (цеха); 

– технология производства сварных конструкций (изделий, продукции) 

различного назначения; 

– технические характеристики, конструктивные особенности, назначение, 

принципы работы и правила эксплуатации оборудования, применяемого в 

сварочном производстве; 

– система планово-предупредительных ремонтов сварочного 

оборудования; 
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– методы расчета экономической эффективности от внедрения новой 

техники и прогрессивной технологии, рационализаторских предложений и 

изобретений; 

– методы расчета норм выработки, расхода сварочных материалов, 

инструмента; 

– формы учетной и исполнительной документации по сварочному 

производству; 

– отечественный и зарубежный опыт производства сварных конструкций 

(изделий, продукции). 

с целью овладения видом профессиональной деятельности «Организация, 

подготовка и контроль сварочного производства организации, руководство им» 

и соответствующими профессиональными компетенциями специалист в области 

сварочного производства в результате освоения программы повышения 

квалификации по курсу должен: 

получить практический опыт: 

– планирования сроков и объемов выполнения сварочных работ и 

производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварных 

конструкций (изделий, продукции); 

– определения направлений деятельности подразделений организации 

(цеха, участков) по сварочному производству; 

– проведения анализа технологичности сварных конструкций (изделий, 

продукции); 

– планирования деятельности подразделений и работников организации, 

осуществляющих разработку и внедрение технологических процессов сварки и 

средств технологического оснащения сварочных работ, техническую и 

технологическую подготовку производства сварочных работ; 

– организации разработки и внедрения в производство прогрессивных 

методов сварки, новых сварочных материалов и оборудования, обеспечивающих 

сокращение затрат труда, соблюдение требований охраны труда и окружающей 

среды, экономию материальных и энергетических ресурсов; 

– организации и проведения работ по аттестации (сертификации) 

внедряемых в производство технологических процессов сварки, сварочных 

материалов и оборудования; 

                                                           
В соответствии с требованиями профессионального стандарта «Специалист 

сварочного производства», утвержденного приказом Министерства труда и социальной 

защиты Российской Федерации от 03.12.2015 № 975н. 



– организации разработки нормативной, технической и производственно-

технологической документации; 

– организации разработки технических заданий на проектирование 

специальной оснастки, инструмента, приспособлений, нестандартного 

оборудования, средств комплексной механизации и автоматизации 

технологических процессов сварки; 

– обеспечения производства необходимой нормативной, технической и 

производственно-технологической документацией; 

– определения потребности организации в квалифицированных сварщиках 

и специалистах сварочного производства; 

– организации обучения сварщиков и специалистов сварочного 

производства для получения новой квалификации и (или) повышения 

профессионального уровня в рамках имеющейся квалификации; 

– организации аттестации (сертификации) сварщиков и специалистов 

сварочного производства; 

– определения потребности в оборудовании и материалах, необходимых 

для выполнения сварочных работ, составление заявок на них; 

– разработки графиков проведения планово-предупредительного и 

капитального ремонта сварочного оборудования; 

– организации межфункционального взаимодействия с подразделениями и 

службами организации; 

– взаимодействия с научно- исследовательскими и проектными 

организациями по внедрению новых разработок и изобретений в области 

сварочного производства; 

– разработки и реализации мероприятий по внедрению прогрессивной 

техники и технологии, улучшению использования технологического 

оборудования и оснастки, производственных площадей, повышению качества и 

надежности сварных конструкций;  

– контроля выполнения производственного плана (графика) выполнения 

сварочных работ и производства (изготовления, монтажа, ремонта, 

реконструкции) сварных конструкций (изделий, продукции); 

– контроля выполнения плана разработки и внедрения технологических 

процессов сварки и средств технологического оснащения сварочных работ, 

технической и технологической подготовки производства сварочных работ; 

– руководства работами по аттестации (сертификации) технологических 

процессов сварки, сварочных материалов и оборудования; 



– контроля обеспечения производства необходимой нормативной, 

технической и производственно-технологической документацией; 

– контроля состояния парка сварочного оборудования и эффективности его 

использования, соблюдения графика планово-предупредительного ремонта 

сварочного оборудования; 

– контроля соблюдения технологической дисциплины при производстве 

сварочных работ в организации (цехе, участке); 

– проведения анализа выявленных несоответствий выполнения сварочных 

работ и производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварных 

конструкций (изделий, продукции) требованиям нормативной документации; 

– рассмотрения поступивших рекламаций на выполненные сварочные 

работы и изготовленные сварные конструкции; 

– анализа функционирования системы менеджмента качества организации 

и подразделений по сварочному производству; 

– разработки и реализации плана корректирующих действий по 

обеспечению плана (графика) выполнения сварочных работ и производства 

(изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварных конструкций 

(изделий, продукции), качества выполнения сварочных работ и надежности 

сварных конструкций (изделий, продукции); 

– контроля соблюдения норм расхода материалов, правил технической 

эксплуатации оборудования и безопасного ведения работ; 

– руководства исследовательскими и экспериментальными работами по 

совершенствованию методов и технологии выполнения сварочных работ; 

– контроля заключения и исполнения договоров по контролю качества 

сварных соединений, поставке и наладке сварочного оборудования; 

– контроля реализации плана реконструкции и технического 

перевооружения сварочного производства организации. 

уметь: 

– анализировать требования конструкторской, производственно-

технологической и нормативно 

й документации по сварочному производству; 

– рассчитывать потребность участка (цеха) в материально-технических 

ресурсах: свариваемых и сварочных материалах, заготовках, оборудовании, 

оснастке и приспособлениях, средствах контроля; 

– обеспечивать исправное состояние сварочного и вспомогательного 

оборудования, оснастки и инструмента, средств контроля; 



– обеспечивать выполнение необходимых условий хранения и 

использования свариваемых и сварочных материалов; 

– обеспечивать рациональное использование производственных площадей, 

оборудования, оснастки и инструмента; 

– производить подготовку рабочих мест для выполнения сварки в 

различных климатических условиях; 

– определять соответствие квалификации работников требованиям 

производственно-технологической документации для выпуска конкретной 

продукции; 

– обеспечивать выполнение подчиненными норм выработки; 

– контролировать работоспособность сварочного и вспомогательного 

оборудования, оснастки и инструмента, средств контроля; 

– выявлять нарушения технологических процессов изготовления 

продукции (выполнения работ); 

- организовывать проведение контроля сварных соединений конструкции 

(изделий, продукции) на соответствие установленным нормам; 

- оценивать производственные и непроизводственные затраты на 

обеспечение требуемого качества сварной конструкции (изделий, продукции); 

– анализировать результаты производственной деятельности участка 

(цеха); 

– распространять передовой опыт, внедрять рационализаторские 

предложения и изобретения для совершенствования деятельности участка 

(цеха); 

– оформлять первичные документы по учету и оплате труда; 

– обеспечивать своевременный пересмотр норм труда для конкретного 

производства; 

– внедрять эффективные системы мотивации труда; 

– производить выбор и апробацию технологических режимов и параметров 

сварки; 

– выполнять расчеты норм расхода сварочных материалов, инструмента и 

электроэнергии, норм времени (выработки); 

– оформлять технологическую и рабочую документацию и инструкции для 

выполнения работ по производству (изготовлению, монтажу, ремонту, 

реконструкции) сварной конструкции (изделий, продукции) и эффективной 

эксплуатации сварочного и вспомогательного оборудования; 

– оформлять изменения в технологической документации для 



корректировки технологических режимов и параметров сварки по результатам 

апробации; 

– выполнять расчеты и определять оптимальные технологические режимы 

и параметры сварки конструкций (изделий, продукции) любой сложности; 

– определять технологичность сварной конструкции любой сложности, 

доступность и последовательность выполнения сварных швов, включая 

доступность для выполнения осмотра и неразрушающего контроля; 

– проектировать нестандартное оборудование, специальную оснастку и 

приспособления, средства автоматизации и механизации для выполнения 

сварочных работ; 

– производить подбор сварочного и вспомогательного оборудования; 

– рассчитывать трудоемкость технологического процесса, расход 

сварочных материалов и себестоимость сварной продукции; 

– внедрять прогрессивные технологические процессы по сварке и 

родственным процессам; 

– анализировать причины несоответствия сварных соединений 

установленным нормам и разрабатывать корректирующие мероприятий по их 

устранению; 

– разрабатывать планировочные решения рабочих мест, производственных 

участков и других подразделений, выполняющих сварочные работы; 

– производить расчеты необходимой мощности производства, нормативов 

расхода материалов и энергоресурсов; 

– определять на основе действующих нормативов трудовые и 

материальные ресурсы, необходимые для выполнения сварочных работ и 

производства (изготовления, монтажа, ремонта, реконструкции) сварных 

конструкций (изделий, продукции); 

– производить анализ и экспертизу технической (конструкторской и 

технологической) документации на соответствие нормативным документам и 

техническим условиям; 

– проводить патентные исследования в области сварочного производства; 

– разрабатывать планы проведения экспериментальных и 

исследовательских работ по сварочному производству; 

– обрабатывать и анализировать результаты экспериментальных и 

исследовательских работ по сварочному производству; 

– разрабатывать планы по технической и технологической подготовке 

сварочного производства; 



– определять необходимость аттестации (сертификации) сварочного 

персонала, материалов, оборудования и технологий; 

– рассчитывать сроки проведения планово-предупредительных ремонтов 

сварочного оборудования; 

– разрабатывать и оптимизировать планировочные решения рабочих мест, 

производственных участков и подразделений, выполняющих сварочные работы. 

знать:  

– нормативную документацию в области сварочного производства; 

– нормативные правовые акты, регламентирующие производственную 

деятельность в соответствии со спецификой выполняемых работ; 

– технические характеристики и свойства изготавливаемой сварной 

конструкции (изделий, продукции), предъявляемые к ней требования; 

– требования к выполнению сборочных и сварочных работ; 

– требования, предъявляемые к сварочному и вспомогательному 

оборудованию, планы (графики) проведения его технического обслуживания, 

текущего и капитального ремонта, поверки контрольно-измерительных 

приборов и инструмента; 

– требования, предъявляемые к свариваемым и сварочным материалам, 

условиям их транспортировки, хранения и выдачи; 

– основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, обозначение их на чертежах; 

– способы подготовки кромок соединения для сварки; 

– технологические процессы производства сварных конструкций (изделий, 

продукции); 

– причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 

сварной продукции и меры их предупреждения; 

– методика поведения визуального и измерительного контроля сварных 

соединений; 

– дефекты при сварке, причины возникновения, способы их 

предупреждения и устранения; 

– правила приемки сварочных работ; 

– требования охраны труда, производственной санитарии, промышленной, 

пожарной и экологической безопасности; 

– нормы труда и сдельные расценки, установленные для подчиненных 

специалистов; 

– положения по оплате труда; 



– основы экономики и управления производством; 

– правила внутреннего трудового распорядка; 

– трудовое законодательство Российской Федерации; 

– методы контроля и испытания сварной конструкции (изделий, 

продукции); 

– требования нормативно-технической документации к оформлению 

приемо-сдаточной документации на изготовленную сварную конструкцию 

(изделие, продукцию) и выполненные сварочные работы; 

– методы технико-экономического и производственного планирования; 

– производственно-хозяйственная деятельность участка (цеха); 

– технология производства сварных конструкций (изделий, продукции) 

различного назначения; 

– технические характеристики, конструктивные особенности, назначение, 

принципы работы и правила эксплуатации оборудования, применяемого в 

сварочном производстве; 

– система планово-предупредительных ремонтов сварочного 

оборудования; 

– методы расчета экономической эффективности от внедрения новой 

техники и прогрессивной технологии, рационализаторских предложений и 

изобретений; 

– методы расчета норм выработки, расхода сварочных материалов, 

инструмента; 

– формы учетной и исполнительной документации по сварочному 

производству; 

– отечественный и зарубежный опыт производства сварных конструкций 

(изделий, продукции). 

– требования единой системы конструкторской документации; 

– требования единой системы технологической документации; 

– порядок и методы планирования технической и технологической 

подготовки производства и выполнения сварочных работ; 

– передовой отечественный и зарубежный опыт производства сварных 

конструкций, технологические процессы сварки, сварочное и вспомогательное 

оборудование; 

– виды и методы неразрушающего контроля и разрушающих испытаний 

сварных соединений; 

– нормативы расхода свариваемых и сварочных материалов, инструмента, 
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электроэнергии; 

– методы анализа технического уровня и технологий сварочного 

производства; 

– профиль, специализация и особенности организационно-

технологической структуры организации; 

– основы технологии производства продукции в организации; 

– организация сварочных работ в отрасли и в организации; 

– производственные мощности организации; 

– нормативные и методические документы по технической и 

технологической подготовке сварочного производства; 

– положения, инструкции и руководящие материалы по разработке и 

оформлению технической и производственно-технологической документации; 

– технические требования, предъявляемые к применяемым при сварке 

материалам, нормы их расхода; 

– технические характеристики, конструктивные особенности и режимы 

сварочного оборудования, правила его эксплуатации; 

– методы организации планово-предупредительного ремонта сварочного 

оборудования; 

– методы проведения исследований и разработок в области 

совершенствования технологии и организации сварочных работ; 

– передовой отечественный и зарубежный опыт в области технологии и 

организации сварочных работ; 

– основы экономики, организации производства, труда и управления; 

– законодательство Российской Федерации о техническом регулировании 

и промышленной безопасности. 
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УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНИЯ 

КВАЛИФИКАЦИИ 

Требования к квалификации педагогических работников, 

обеспечивающих реализацию образовательного процесса при реализации 

программы повышения квалификации по курсу 

Требования к образованию, освоению педагогическими работниками 

дополнительных профессиональных программ, обеспечивающих обучение, к 

опыту работы педагогических работников в области профессиональной 

деятельности, соответствующей направленности программы обучения должны 

соответствовать Требованиям к квалификации педагогических работников 

организаций, осуществляющих образовательную деятельность, и 

образовательных организаций ПАО «Газпром» (приложения № 1 и 2 к письму 

«О требованиях к педагогическим работникам ПАО «Газпром» от 24.03.2017  

№ 07/15/05-221). 

Материально-технические условия реализации программы 

повышения квалификации по курсу 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: рабочее место 

преподавателя; посадочные места по количеству слушателей; проекционный 

экран; доска для письма фломастерами или флип-чарт. 

Технические средства обучения: персональные компьютеры; программное 

обеспечение; аудиовизуальные средства (мультимедиа-проекторы, телевизор); 

интерактивные обучающие системы (АОС по темам учебных дисциплин). 

Требования к информационным и учебно-методическим условиям 

Обучение данной профессии проводится по курсовой форме обучения. 

Учебным планом предусмотрено теоретическое и практическое обучение.  

В основе программы повышения квалификации включены тематические 

планы и программы дисциплин: «Охрана труда и промышленная безопасность» 

и «Специальная технология». 

В процессе теоретического обучения слушатели должны овладеть 

знаниями по эффективной организации труда, использованию новой техники и 

передовых технологий, повышению производительности труда, экономии 



материальных и других ресурсов. При проведении обучения особое внимание 

уделяется вопросам изучения и выполнения требований охраны труда и 

промышленной безопасности. 

В процессе практического обучения слушатели должны овладеть 

навыками составления операционно-технологических карт производства. 

Повышение квалификации специалистов в области сварочного 

производства завершается итоговым тестированием. 

По мере обновления технической и технологической базы производства, 

принятия новых нормативных и регламентирующих документов в учебные 

материалы должны быть своевременно внесены соответствующие коррективы. 

Каждый слушатель должен быть обеспечен современными учебными и 

учебно-методическими материалами. Библиотечный фонд укомплектовывается 

печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине, 

профессиональному модулю из расчета одно печатное издание и (или) 

электронное издание по каждой дисциплине, профессиональному модулю на 

одного слушателя. 

В процессе освоения программы повышения квалификации специалистов 

в области сварочного производства, должны быть обеспечены доступом к 

учебным материалам, посредством предоставления возможности посещения 

библиотеки, получения раздаточных материалов, как в печатном, так и в 

электронн-цифровом виде.  

В процессе освоения программы повышения квалификации специалистов 

сварочного производства для получения доступа к материалам, а также 

различным базам данных с документацией слушателям обеспечивается 

возможность работы на компьютере и использования сети Интернет для 

самостоятельного поиска необходимой информации. Для этого 

предусматриваются компьютерные классы с подключением к сети Интранет.  

Изменения и дополнения в учебный план, тематические планы и 

программы могут быть внесены только после их рассмотрения и утверждения 

Учебно-методическим советом по профессиональному обучению кадров  

ООО «Газпром трансгаз Москва» или Педагогическим советом УПЦ. 

  



УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

повышения квалификации специалистов в области сварочного производства 

 

Наименование 

дисциплин, 

профессиональ 

ных модулей, 

практик 

Объем обучения, часов Объем времени на 

проведение итоговой 

аттестации, часов 

Всего, 

час 

Аудиторные 

учебные занятия 

Самостоя

тельная 

работа 

Всего из них 

лекции практи

ческие 

занятия 

зачет экзамен 

1 Охрана труда 

и 

промышленная 

безопасность, в 

т.ч. ГО и ЧС. 

Зачет* 

8 8 – – – – – 

2 Специальная 

технология 

68 44 24 – – – – 

Итоговое 

тестирование 

4 – – – 4 4 – 

Всего 80 52 24 – 4 4 – 
*
Зачет проводится за счет часов, отведенных на дисциплину. 

 

  



СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНИЯ  

КВАЛИФИКАЦИИ ПО КУРСУ 

Структура и содержание учебной дисциплины «Охрана труда и 

промышленная безопасность», в т.ч. ГО и ЧС 

Учебно-тематический план 

Разделы, темы 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

всего лекции 

1 Основные положения в области охраны 

труда. Единая система управления 

производственной безопасностью ПАО 

«Газпром»  

1 1 

2 Производственный травматизм и 

профессиональные заболевания 
1 1 

3 Условия труда. Санитарно-гигиенические, 

лечебно-профилактические мероприятия 
1 1 

4 Пожаровзрывобезопасность 2 1 

5 Промышленная безопасность 1 1 

6 Гражданская оборона и чрезвычайные 

ситуации. Зачет 
2 1 

Итого 8 – 
П р и м е ч а н и е – Для характеристики уровня освоения учебного материала 

используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), 

объяснение ранее изученных объектов, свойств и т. п.);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под 

руководством);  

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, 

решение проблемных задач). 

  



Структура и содержание учебной дисциплины «Специальная 

технология» 

Учебно-тематический план 

Наименование 

разделов, тем 

Объем времени, отведенный 

на освоение разделов, тем, час 

Коды 

формир

уемых 

компете

нций 

Форм

а 

контр

оля 

Уровень 

усвоения 

Вс

ег

о 

Обязательные 

аудиторные учебные 

занятия 

лекции прак

тиче

ские 

заня

тия 
все

го 

лекци

и 

практичес

кие 

занятия 

Введение 2 2 2 – ОК 1-

ОК 11, 

УК 1-

УК 3, 

ЛДК 1-

ЛДК 3 

– 1 – 

ВД1Техническа

я подготовка и 

технический 

контроль 

сварочного 

производства 

– – – – – – – – 

1 Техническая 

подготовка 

сварочного 

производства, 

его 

обеспечение и 

нормирование 

16 16 16 – ПК 1.1 – – – 

1.1 Основы 

металловедени

я и 

металлургическ

их процессов 

при сварке. 

Сведения о 

сплавах и 

сталях 

4 4 4 – То же Теку

щий 

контр

оль: 

устны

й 

опрос 

1 – 

1.2 4 4 4 – » То же 1 – 



Наименование 

разделов, тем 

Объем времени, отведенный 

на освоение разделов, тем, час 

Коды 

формир

уемых 

компете

нций 

Форм

а 

контр

оля 

Уровень 

усвоения 

Вс

ег

о 

Обязательные 

аудиторные учебные 

занятия 

лекции прак

тиче

ские 

заня

тия 
все

го 

лекци

и 

практичес

кие 

занятия 

Электрическая 

дуга. 

Кристаллизаци

я сварочной 

ванны 

 

1.3 

Оборудование 

для сварки и 

резки 

4 4 4 – » » 1 – 

1.4 Материалы 

для сварки и 

резки 

4 4 4 – ПК 1.2 » 1 – 

2 Технический 

контроль 

сварочного 

производства 

16 16 16 – » – – – 

2.1 Сварные 

швы 

4 4 4 – » » 1 – 

2.2 Напряжения 

и деформации 

4 4 4 – » » 1 – 

2.3 Технология 

и оборудование 

для газовой 

сварки и резки 

8 8 8 – ПК 1.1 » 1 – 

ВД2 

Организация, 

подготовка и 

контроль 

сварочного 

производства 

организации, 

руководство им 

– – – – – – – – 



Наименование 

разделов, тем 

Объем времени, отведенный 

на освоение разделов, тем, час 

Коды 

формир

уемых 

компете

нций 

Форм

а 

контр

оля 

Уровень 

усвоения 

Вс

ег

о 

Обязательные 

аудиторные учебные 

занятия 

лекции прак

тиче

ские 

заня

тия 
все

го 

лекци

и 

практичес

кие 

занятия 

3 Организация 

и подготовка 

сварочного 

производства 

8 8 8 – ПК 2.1 – – – 

3.1 Виды 

сварки, 

применяемые 

при 

изготовлении и 

ремонте 

газопроводов. 

Термообработк

а 

4 4 4 – 

 

ПК 1.1 

ПК 2.1 

» 

 

1 

 

– 

 

3.2 Дефекты 2 2 2 – » » 1 – 

4 Руководство 

деятельностью 

сварочного 

производства, 

ее контроль 

26 26 2 24 » – – – 

4.1 Контроль 

качества. 

Законодательн

ые и 

нормативные 

документы 

2 2 2 – ПК 1.2 

ПК 2.2 

» 1 – 

Практические 

занятия 

24 24 – 24 – – – 2 

Итоговое 

тестирование 
4 4 4 – – – – – 

Итого 72 72 48 24 – – – – 
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Приложение 

 

 

Календарный учебный график обучения по программе повышения 

квалификации специалистов в области сварочного производства 

 

№ 

п/п 

Наименование предмета 

(дисциплины) 

Количество 

часов 

Сроки проведения 

мероприятий* 

Количество  

дней 

Количество 

часов  

1. Аудиторные учебные занятия  

1.1 Охрана труда и 

промышленная безопасность 

8 1 8 

1.2 Специальная технология 68 8,5 68 

0,25 2 

2. Проверка знания 

2.1 Итоговое тестирование 4 0,75 4 

 ИТОГО 80 10 80 

 


