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АННОТАЦИЯ 

––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––––– 

Комплект учебно-программной документации (далее – КУПД) предназначен для 

профессиональной переподготовки и повышения квалификации рабочих по профес-

сиям «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе», «Свар-

щик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом», «Сварщик частично 

механизированной сварки плавлением», «Сварщик газовой сварки» 3–4 уровней и со-

ставлен в соответствии с требованиями профессионального стандарта «Сварщик», 

утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Феде-

рации от 28.11.2013 № 701н. 

В программе теоретического обучения рассматриваются основы материаловеде-

ния, состав и номенклатура материалов, используемых при сварочных работах и резке; 

устройство и принципы работы оборудования для сварки, наплавки и резки; темпера-

турные режимы при работе с различными материалами; требования пожарной безопас-

ности и электробезопасности. 

В программе практики и производственного обучения осваиваются практиче-

ские приемы сварки, наплавки и резки различными способами, режимы эксплуатации 

сварочного оборудования, приспособлений, контрольной аппаратуры, используемых в 

электрогазосварочных работах. Особое внимание уделено вопросам безопасности при 

проведении огневых работ на объектах газовой промышленности, а также вопросам 

организации рабочего места сварщика. 

КУПД предназначен для специалистов Учебно-производственного центра 

ООО «Газпром трансгаз Москва» (далее – УПЦ) и инженерно-технических работников, 

привлекаемых для организации и проведения учебного процесса в УПЦ. 

Сведения о документе 

1 РАЗРАБОТАН Учебно-производственным центром  

ООО «Газпром трансгаз Москва» 

2 УТВЕРЖДЕН  

И ВВЕДЕН  

В ДЕЙСТВИЕ 

Главным инженером – первым заместителем  

генерального директора  

ООО «Газпром трансгаз Москва» 

3 СРОК ДЕЙСТВИЯ 5 лет 

4 ВЗАМЕН Комплекта учебно-программной документации для про-

фессиональной переподготовки и повышения квалифика-

ции рабочих по профессиям ««Сварщик дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе», «Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электро-

дом», «Сварщик частично механизированной сварки плав-

лением», «Сварщик газовой сварки» 3–4 уровней, утвер-

жденного 26.02.2020 

  
                                                ООО «Газпром трансгаз Москва», 2022 

                                                                        Разработка ООО «Газпром трансгаз  Москва», 2022 

   Оформление «ООО «Газпром трансгаз Москва», 2022 

  



3 
 

 

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Цель реализации основных программ профессионального  

обучения рабочих по профессии 

Основные программы профессионального обучения рабочих по профессии 

имеют своей целью формирование у обучающихся общих и профессиональных 

компетенций, необходимых для выполнения видов профессиональной деятель-

ности в соответствии с требованиями профессиональных стандарта, приобрете-

ния новой квалификации. 

Учебно-программная документация для профессиональной переподго-

товки и повышения квалификации рабочих по профессиям «Сварщик дуговой 

сварки неплавящимся электродом в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом», «Сварщик частично механизиро-

ванной сварки плавлением», «Сварщик газовой сварки» 3–4 уровней раскрывает 

обязательный (федеральный) компонент содержания обучения по профессии и 

параметры качества усвоения учебного материала с учетом требований профес-

сионального стандарта по данной профессии «Сварщик», утвержденного прика-

зом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

28.11.2013 № 701н. 

Т а б л и ц а 1 – Перечень профессиональных стандартов, соответствующих про-

фессиональной деятельности рабочих по профессии «Сварщик» 

Код профессионального 

стандарта 
Наименование профессионального стандарта 

40.002 Профессиональный стандарт «Сварщик»», утвер-

жденный приказом Министерства труда и соци-

альной защиты Российской Федерации  

от 28.11.2013 № 701н 

Квалификационные характеристики составлены на основании требований 

профессионального стандарта «Сварщик», утвержденного приказом Министер-

ства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28.11.2013 № 701н (с 

последующими изменениями и дополнениями). 
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Требования к обучающимся 

Уровень образования обучаемых для допуска к обучению – не ниже сред-

него общего образования. 

В соответствии с профессиональным стандартом «Сварщик», утвержден-

ным приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 28.11.2013 № 701н, к рабочему для допуска к работе предъявляются следую-

щие требования: 

– профессиональное обучение по программам профессиональной подго-

товки, переподготовки, повышения квалификации по профессиям рабочих и 

должностям служащих, как правило, в области, соответствующей направленно-

сти (профилю) по сварочному производству (для 3–4 уровней); 

– к опыту практической работы (для 3 уровня): не менее 6 месяцев работ 

по второму квалификационному уровню по профессиям: газосварщик, сварщик 

термитной сварки, сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом, сварщик частично механизированной сварки плавлением, сварщик руч-

ной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе. Не менее 6 ме-

сяцев работ по профессиям рабочих согласно ЕТКС: газосварщик (2–3-й разряд), 

электрогазосварщик (2–3-й разряд), электросварщик ручной сварки (2–3-й раз-

ряд), электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (2–3-й 

разряд); 

– к опыту практической работы (для 4 уровня): не менее 1 года работ по 

третьему квалификационному уровню по профессии: газосварщик; сварщик руч-

ной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом; сварщик частично меха-

низированной сварки плавлением; сварщик ручной дуговой сварки неплавя-

щимся электродом в защитном газе. Не менее 1 года работ по профессии, преду-

смотренной ЕТКС: газосварщик (4–5 разряд), электрогазосварщик (4–5 разряд), 

электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (4–5 раз-

ряд); 

– сварщик, кроме описанных требований, должен пройти обучение и про-

верку знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротех-

нологического персонала в объеме группы II по электробезопасности или выше, 

а также должен пройти обучение и проверку знаний правил безопасной эксплу-

атации баллонов. 
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Срок обучения 

Продолжительность обучения в соответствии с действующим Перечнем 

профессий для подготовки рабочих в дочерних обществах и организациях 

ПАО «Газпром» при профессиональной переподготовке и повышении квалифи-

кации рабочих по профессиям «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электро-

дом в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом», «Сварщик частично механизированной сварки плавлением», 

«Сварщик газовой сварки» 3–4 уровней составляет – 308 часов. 

Общая характеристика основных программ профессионального обучения 

рабочих по профессии 

Основные программы профессионального обучения рабочих по профес-

сиям «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе», 

«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом», «Свар-

щик частично механизированной сварки плавлением», «Сварщик газовой 

сварки» 3 и 4 уровней осваивается в очно-заочной (с отрывом от работы) форме 

обучения. 

Обучение по данным профессиям проводится по курсовой форме обуче-

ния. 

При обучении рабочих должно строго соблюдаться правило последова-

тельного получения знаний, умений и навыков от начального уровня квалифика-

ции к более высокому. 

Учебными планами предусмотрено теоретическое обучение и практика. 

В основе программы профессионального обучения включены тематиче-

ские планы и программы дисциплин: «Материаловедение», «Электробезопас-

ность», «Охрана труда и промышленная безопасность с учетом ГО и ЧС», «Ос-

новы природоохранной деятельности» (с применением ЭО), «Электротехника» 

(с применением ЭО), «Черчение» (с применением ЭО), «Специальная техноло-

гия», а также программы практики. 

При проведении теоретического обучения для обеспечения эффективности 

обучения и закрепления учебного материала проводятся лабораторно-практиче-

ские занятия, в ходе которых максимально используются разработанные с уче-

том специфики деятельности обществ и организаций ПАО «Газпром» интерак-

тивные обучающие системы. 
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Практика при профессиональной переподготовке и повышении квалифи-

кации рабочих по профессиям «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электро-

дом в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом», «Сварщик частично механизированной сварки плавлением», 

«Сварщик газовой сварки», 3 и 4 уровней проводится в учебных мастерских, в 

компьютерном классе на тренажерах-имитаторах, а также непосредственно на 

производстве. 

В процессе теоретического обучения и практики рабочие должны овладеть 

знаниями по эффективной организации труда, использованию новой техники и 

передовых технологий, повышению производительности труда, экономии мате-

риальных и других ресурсов. При проведении обучения особое внимание уделя-

ется вопросам изучения и выполнения требований охраны труда и промышлен-

ной безопасности, в том числе при проведении конкретных видов работ. 

К концу обучения каждый рабочий должен уметь самостоятельно выпол-

нять все виды работ, предусмотренные квалификационной характеристикой, а 

также технологическими условиями и нормами, установленными на производ-

стве. 

Профессиональное обучение рабочих завершается сдачей квалификаци-

онного экзамена, который проводится в установленном порядке квалификацион-

ными комиссиями, создаваемыми в соответствии с Положением о проведении 

квалификационных экзаменов. 

По мере обновления технической и технологической базы производства, 

принятия новых нормативных и регламентирующих документов в учебные ма-

териалы должны быть своевременно внесены соответствующие коррективы. 

Изменения и дополнения в учебные планы, тематические планы и про-

граммы могут быть внесены только после их рассмотрения и утверждения 

Учебно-методическим советом по профессиональному обучению кадров  

ООО «Газпром трансгаз Москва» или Педагогическим советом УПЦ. 

 

 

 

 

 

 



7 
 

 

ОСНОВНАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ – 

ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  

ПЕРЕПОДГОТОВКИ РАБОЧИХ 

по профессиям  

«Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе»,  

«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом»,  

«Сварщик частично механизированной сварки плавлением»,  

«Сварщик газовой сварки» 3 уровня 

Планируемые результаты обучения 

В результате изучения программы профессиональной переподготовки ра-

бочих по профессиям «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в за-

щитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом», «Сварщик частично механизированной сварки плавлением», «Сварщик 

газовой сварки» 3 уровня обучающийся должен освоить общие и соответствую-

щие ему профессиональные компетенции. 

Перечень общих компетенций, формируемых при профессиональной пере-

подготовке рабочих по профессиям «Сварщик дуговой сварки неплавя-

щимся электродом в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом», «Сварщик частично механизирован-

ной сварки плавлением», «Сварщик газовой сварки» 3 уровня 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1 
Понимать сущность и социальную значимость своей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 

Планировать и организовывать собственную деятельность, исходя 

из цели и способов ее достижения и сроков, определенных руково-

дителем 

ОК 3 

Обеспечивать качество выполнения работ и соответствие результата 

принятым стандартам, нести ответственность за результат своей ра-

боты 

ОК 4 

Определять при помощи более квалифицированного специалиста, 

где и как искать недостающую информацию для эффективного вы-

полнения профессиональных задач 

ОК 5 
Уметь адаптироваться к изменяющимся условиям: знать к кому об-

ратиться за консультацией в связи с внедряемыми изменениями 

ОК 6 
Работать в команде, устанавливать конструктивные рабочие отно-

шения с другими работниками для достижения общих целей 
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Код Наименование общих компетенций 

ОК 7 
Иметь общее представление о целях и задачах своего подразделения 

в соответствии с общими целями ООО «Газпром трансгаз Москва» 

ОК 8 
Обеспечивать соблюдение требований безопасности труда в своей 

профессиональной деятельности 

ОК 9 
Соблюдать требования защиты информации в соответствии с требо-

ваниями ООО «Газпром трансгаз Москва» 

ОК 10 Обеспечивать соблюдение корпоративной этики 

Перечень профессиональных компетенций по видам деятельности, форми-

руемых при профессиональной переподготовке рабочих по профессиям 

«Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе», 

«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом», 

«Сварщик частично механизированной сварки плавлением», «Сварщик 

газовой сварки» 3 уровня 

Код Наименование видов деятельно-

сти (профессиональных модулей) 

* и формируемых профессиональ-

ных компетенций 

Код профес-

сионального 

стандарта** 

Код ОТФ и 

ТФ в про-

фессиональ-

ном стан-

дарте 

ВД1 (ПМ 1) Подготовка, сборка, сварка и за-

чистка после сварки сварных швов 

элементов конструкций (изделий, 

узлов, деталей) 

40.002 А 

ПК 1.1 Проведение подготовительных и 

сборочных операций перед свар-

кой и зачистка сварных швов после 

сварки 

40.002 А/01.2 

ВД 2 (ПМ 2) Сварка (наплавка, резка) сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из раз-

личных материалов (сталей, чу-

гуна, цветных металлов и сплавов) 

40.002 В 

ПК 2.1 Выполнять газовую сварку слож-

ных и ответственных конструкций 

во всех пространственных положе-

ниях сварного шва 

40.002 В/01.3 

ПК 2.2 Выполнять газовую наплавку 40.002 В/01.3 
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Код Наименование видов деятельно-

сти (профессиональных модулей) 

* и формируемых профессиональ-

ных компетенций 

Код профес-

сионального 

стандарта** 

Код ОТФ и 

ТФ в про-

фессиональ-

ном стан-

дарте 

сложных и ответственных кон-

струкций во всех пространствен-

ных положениях сварного шва 

ПК 2.3 Выполнять газовую сварку слож-

ных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из раз-

личных материалов (сталей, чу-

гуна, цветных металлов и сплавов), 

предназначенных для работы под 

давлением, под статическими, ди-

намическими и вибрационными 

нагрузками 

40.002 В/01.3 

ПК 2.4 Выполнять ручную дуговую 

сварку плавящимся покрытым 

электродом сложных и ответствен-

ных конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, де-

талей) из углеродистых и кон-

струкционных сталей во всех про-

странственных положениях свар-

ного шва 

40.002 В/02.3 

ПК 2.5 Выполнять ручную дуговую 

сварку плавящимся покрытым 

электродом сложных и ответствен-

ных конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, де-

талей) из цветных металлов и спла-

вов во всех пространственных по-

ложениях сварного шва 

40.002 В/02.3 

ПК 2.6 Выполнять ручную дуговую 

наплавку покрытыми электродами 

сложных и ответственных кон-

струкций (оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, деталей) 

40.002 В/02.3 

ПК 2.7 Выполнять дуговую резку слож-

ных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) 

40.002 В/02.3 

ПК 2.8 Выполнять ручную дуговую 40.002 В/03.3 
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Код Наименование видов деятельно-

сти (профессиональных модулей) 

* и формируемых профессиональ-

ных компетенций 

Код профес-

сионального 

стандарта** 

Код ОТФ и 

ТФ в про-

фессиональ-

ном стан-

дарте 

сварку неплавящимся электродом 

в защитном газе сложных и ответ-

ственных конструкций (оборудо-

вания, изделий, узлов, трубопрово-

дов, деталей) из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

ПК 2.9 Выполнять ручную дуговую 

наплавку неплавящимся электро-

дами в защитном газе сложных и 

ответственных конструкций (обо-

рудования, изделий, узлов, трубо-

проводов, деталей) 

40.002 В/03.3 

ПК 2.10 Выполнять ручную дуговую 

сварку неплавящимся электродами 

в защитном газе сложных и ответ-

ственных конструкций (оборудо-

вания, изделий, узлов, трубопрово-

дов, деталей) из различных мате-

риалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназна-

ченных для работы под давлением, 

под статическими, динамическими 

и вибрационными нагрузками 

40.002 В/03.3 

ПК 2.11 Выполнять частично механизиро-

ванную сварку плавлением слож-

ных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из угле-

родистых и конструкционных ста-

лей во всех пространственных по-

ложениях сварного шва 

40.002 В/04.3 

ПК 2.12 Выполнять частично механизиро-

ванную сварку плавлением слож-

ных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) 

40.002 В/04.3 

ПК 2.13 Выполнять частично механизиро- 40.002 В/04.3 
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Код Наименование видов деятельно-

сти (профессиональных модулей) 

* и формируемых профессиональ-

ных компетенций 

Код профес-

сионального 

стандарта** 

Код ОТФ и 

ТФ в про-

фессиональ-

ном стан-

дарте 

ванную сварку плавлением слож-

ных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из раз-

личных материалов (сталей, чу-

гуна, цветных металлов и сплавов), 

предназначенных для работы под 

давлением, под статическими, ди-

намическими и вибрационными 

нагрузками 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

профессиональной переподготовки рабочих по профессиям  

«Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе»,  

«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом»,  

«Сварщик частично механизированной сварки плавлением»,  

«Сварщик газовой сварки»  

3 уровня 

Форма обучения – очно-заочная 

Индекс Компоненты программы (наиме-

нование учебных циклов, дисци-

плин, профессиональных модулей, 

практик и др.) 

Объем 

обучения 
(кол-во 

часов) 

Коды формируе-

мых компетенций 

Обязательная часть учебных циклов и 

практика 

292  

ОП.00 Общепрофессиональный учеб-

ный цикл 

52  

ОП.01 Материаловедение 4 ОК 2, ОК 3, ОК 8, 

ПК 1.1; ПК 2.1 – 

2.13 

ОП.02 Электробезопасность 4 ОК 2, ОК 3, ОК 8, 

ПК 2.3-2.13 

ОП.03 Охрана труда и промышленная без-

опасность с учетом ГО и ЧС 

14 ОК 2–9, ПК 2.1-2.13 
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Индекс Компоненты программы (наиме-

нование учебных циклов, дисци-

плин, профессиональных модулей, 

практик и др.) 

Объем 

обучения 
(кол-во 

часов) 

Коды формируе-

мых компетенций 

ОП.04 Основы природоохранной деятель-

ности (изучение с применением 

ЭО) 

8 ОК 3, ОК 5, ОК 8, 

ПК 2.1-2.13 

ОП.05 Электротехника (изучение с приме-

нением ЭО)  

10 ОК 2, ОК 3, ОК 8, 

ПК 2.2-2.13 

ОП.06 Черчение (изучение с применением 

ЭО) 

10 ОК 2, ОК 3, ОК 8, 

ПК 1.1; ПК 2.1-2.13 

ОП.07 Тестирование (для дисциплин, изу-

чаемых с применением ЭО) 

2 ОК 2, ОК 3, ОК 8, 

ПК 2.1-2.13 

П.00 Профессиональный учебный 

цикл* 

240  

СТ.00 Теоретическая часть профессио-

нального цикла-специальная техно-

логия 

84 ОК 1–10, ПК 1.1, 

ПК 2.1-2.13 

ПР.00 Практика 156  

УП.01 Учебная практика** 36 ОК 1–10, ПК 1.1 

ПК 2.1-2.13 

ПП.01 Производственная практика 120 ОК 1–10, ПК 1.1 

ПК 2.1-2.13 

Оценка результатов обучения 16  

ИА.01 Квалификационный экзамен 8  

 Практическая квалификационная 

работа 

8  

Всего 308  

* В учебном плане в рамках изучения общепрофессионального учебного цикла указано 

время, отведенное на теоретическое обучение по дисциплине «Охрана труда и промышленная 

безопасность». С целью реализации требований ГОСТ 12.0.004–2015 «Организация обучения 

безопасности труда. Общие положения» при прохождении практики вопросам охраны труда 

отводится не менее 10 часов (указано в тематическом плане практики). 
** Учебная практика может быть включена в часы производственной практики. Решение 

о проведении учебной практики в УПЦ принимается Педагогическим советом УПЦ. 
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Тематический план учебной дисциплины общепрофессионального 

учебного цикла ОП.01 «Материаловедение» 

Разделы, темы 

Объем часов Уровень усвое-

ния 

всего в т. ч. на ЛПЗ лекции ЛПЗ 

1 Основные сведения о строении 

и свойствах металлических материа-

лов. Железоуглеродистые сплавы. 

Термическая и химико-термическая 

обработка металлов 

2 2 – 2 

2 Цветные металлы, сплавы и ан-

тифрикционные материалы. Неме-

таллические материалы 

2 2 – 2 

*Зачет – – – – 

Итого 4 4   

* Зачет проводится за счет часов, отведенных на изучение данной дисциплины. 

Тематический план учебной дисциплины общепрофессионального 

цикла ОП.02 «Электробезопасность» 

Темы Объем часов Уровень 

освоения 

всего в т.ч. на 

ЛПЗ 

лекции ЛПЗ 

1 Действие электрического тока на ор-

ганизм человека 1 1 – 2 

2 Организация безопасной эксплуата-

ции электроустановок 0,5 0,5 – 2 

3 Меры защиты при эксплуатации 

электроустановок 
0,5 0,5 – 2 

4 Электрозащитные средства 0,5 0,5 – 2 

5 Использование сигнальных цветов и 

знаков безопасности в электроустанов-

ках 

0,5 0,5 – 2 
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Темы Объем часов Уровень 

освоения 

всего в т.ч. на 

ЛПЗ 

лекции ЛПЗ 

6 Первая помощь в случае поражения 

электрическим током 1 1 – 2 

Зачет* – – – – 

Итого 4 4 – – 
*Зачет проводится за счет часов, отведенных на изучение данной дисциплины. 

Тематический план учебной дисциплины общепрофессионального 

цикла ОП.03 «Охрана труда и промышленная безопасность с учетом  

ГО и ЧС» 

Разделы, темы 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

всего 
в т. ч. на 

ЛПЗ 
лекции ЛПЗ 

1 Производственный травматизм и 

профессиональные заболевания. Усло-

вия труда. Санитарно-гигиенические, 

лечебно-профилактические мероприя-

тия 

4 4 – 2 

2 Основные положения в области 

охраны труда. Единая система управле-

ния производственной безопасностью 

ПАО «Газпром». Промышленная без-

опасность. Гражданская оборона и 

чрезвычайные ситуации 

4 4 – 2 

3 Работы с повышенной опасностью: 

газоопасные, огневые, земляные. Пожа-

ровзрывобезопасность 

4 – 1 – 

Экзамен 2 – – – 

Итого 14 8 – – 



15 
 

 

Тематический план учебной  

дисциплины общепрофессионального цикла ОП.04 «Основы  

природоохранной деятельности» (с применением ЭО) 

Темы Объем часов Уровень 

освоения 

всего в т.ч. на ЛПЗ лекции ЛПЗ 

1 Основные требования природоохран-

ного законодательства. Обращение с 

отходами, водо - и воздухоохранная де-

ятельность 2 2 1 2 

2 Виды воздействий производственной 

деятельности на окружающую среду 2 – 1 – 

3 Источники воздействия на окружаю-

щую среду при транспортировке при-

родного газа 2 2 1 2 

4 Основы организации природоохран-

ной деятельности в ПАО «Газпром» 2 – 1 – 

Тестирование* – – – – 

Итого 8 4** – – 

*Часы для проведения тестирования учтены в учебном плане. 

**Работа с АОС на учебном портале Учебно-производственного центра. 

Тематический план учебной дисциплины общепрофессионального 

цикла ОП.05 «Электротехника» (изучение с применением ЭО) 

Разделы, темы 
Объем часов 

Уровень 

освоения 

всего в т. ч. на ЛПЗ лекции ЛПЗ 

1 Электрическая энергия 2 – 1 – 

2 Электрические цепи постоянного 

тока 
2 – 1 

– 

3 Электромагнетизм и электромагнит-

ная индукция 
2 – 1 

– 

4 Переменный электрический ток 2 – 1 – 

5 Электроизмерительные приборы 2 – 1 – 

*Тестирование – – – – 
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Разделы, темы 
Объем часов 

Уровень 

освоения 

всего в т. ч. на ЛПЗ лекции ЛПЗ 

Итого 10    

* Часы для проведения тестирования учтены в учебном плане. 

Тематический план учебной дисциплины общепрофессионального 

цикла ОП.06 «Черчение» (изучение с применением ЭО) 

Разделы, темы 
Объем часов 

Уровень 

освоения 

всего в т. ч. на ЛПЗ лекции ЛПЗ 

1 Виды конструкторских документов 2 – 1 – 

2 Виды линий 2 – 1 – 

3 Основные виды, сечения и разрезы 

чертежа 2 

– 

1 

– 

4 Обозначение шероховатости на чер-

теже 2 

– 

1 

– 

5 Обозначение сварных швов на чер-

теже 2 

– 

1 

– 

*Тестирование – – – – 

Итого 10 – – – 

*Часы для проведения тестирования учтены в учебном плане. 

Тематический план учебной дисциплины профессионального цикла 

СТ.00 «Специальная технология» 

Индекс Разделы,  

профессиональные модули,  

междисциплинарные курсы, 

темы  

Объем часов Уровень усвое-

ния 

всего в т.ч. на 

ЛПР 

лекции в т.ч. на 

ЛПР 

 Введение 2 -  1 - 

ПМ.01 Подготовка, сборка и зачистка 

после сварки сварных швов 

элементов конструкции (изде-

лий, узлов, деталей) 
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Индекс Разделы,  

профессиональные модули,  

междисциплинарные курсы, 

темы  

Объем часов Уровень усвое-

ния 

всего в т.ч. на 

ЛПР 

лекции в т.ч. на 

ЛПР 

МДК 

01.01 

Подготовка к сварке (резке, 

наплавке) сложных и ответствен-

ных деталей 

2    

 1.1 Подготовка труб перед свар-

кой: зачистка, разделка кромок. 

Изучение операционно-техноло-

гической карты сварки 

2 - 1 - 

ПМ.02 

 

Сварка (наплавка, резка) слож-

ных и ответственных конструк-

ций (оборудования, изделий, уз-

лов, трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов) 

    

МДК 

02.01 

Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом сложных и ответ-

ственных конструкций из различ-

ных материалов, предназначен-

ных для работы под давлением, 

под статическими, динамиче-

скими и вибрационными нагруз-

ками 

14    

 2.1 Технология сварки (резки, 

наплавки) сложных и ответствен-

ных деталей 

12 4 1 2 

 2.2 Ручная дуговая сварка в стес-

ненных условиях 

2 - 1 - 

МДК 

02.02 

Ручная дуговая сварка (наплавка) 

неплавящимся электродом в за-

щитном газе сложных и ответ-

ственных конструкций из различ-

ных материалов, предназначен-

ных для работы под давлением, 

под статическими, динамиче-

скими и вибрационными нагруз-

ками 

10 - - - 
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Индекс Разделы,  

профессиональные модули,  

междисциплинарные курсы, 

темы  

Объем часов Уровень усвое-

ния 

всего в т.ч. на 

ЛПР 

лекции в т.ч. на 

ЛПР 

 2.3 Подготовка к дуговой сварке 

неплавящимся электродом 

2 - 1 - 

 2.4 Техника и технология сварки 

неплавящимся электродом 

8 - 1 - 

МДК 

02.03 

 

Частично механизированная 

сварка плавлением (наплавка) 

сложных и ответственных кон-

струкций (оборудования, изде-

лий, узлов, трубопроводов, дета-

лей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных метал-

лов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

8 - - - 

 2.5 Подготовка к частично меха-

низированной сварке сложных и 

ответственных деталей 

4 - 1 - 

 2.6 Техника и технология ча-

стично механизированной сварки 

сложных и ответственных дета-

лей 

4 - 1 - 

МДК 

02.04 

 

Газовая сварка (наплавка) слож-

ных и ответственных конструк-

ций (оборудования, изделий, уз-

лов, трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и спла-

вов), предназначенных для ра-

боты под давлением, под статиче-

скими, динамическими и вибра-

ционными нагрузками 

16 - - - 

 2.7 Подготовка к газовой сварке 

(наплавке) сложных и ответ-

ственных деталей 

8 - 1 - 
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Индекс Разделы,  

профессиональные модули,  

междисциплинарные курсы, 

темы  

Объем часов Уровень усвое-

ния 

всего в т.ч. на 

ЛПР 

лекции в т.ч. на 

ЛПР 

 2.8 Техника и технология газовой 

сварки (наплавки) сложных и от-

ветственных деталей 

8 - 1 - 

МДК 

02.05 

Технология производства свароч-

ных работ (в соответствии с СТО 

«Газпром» 2-2.2-136-2007, часть 

I) 

28 16 - - 

 2.9 Требования к трубам и соеди-

нительным деталям 

4 - 1 - 

 2.10 Требования к сварочным ма-

териалам 

2 - 1 - 

 2.11 Требования к сварочному 

оборудованию 

10 8 1 2 

 2.12 Требования к сварным со-

единениям 

12 8 1 2 

Экзамен 4 - - - 

Итого 84 20 - - 

Тематический план ПР.00 «Практика» 

Индекс Виды практики, профессиональные 

модули, разделы, темы 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

УП.01 1 Учебная практика 36  

 Раздел 1.1 Введение и инструктаж по произ-

водственной безопасности 4  

 1.1.1 Водное занятие 2 1 

 1.1.2 Инструктаж по охране труда. Техниче-

ская, пожарная безопасность, электробез-

опасность в учебной мастерской 
2 1 

ПМ 01 Подготовка, сборка и зачистка после 

сварки сварных швов элементов кон-

струкции (изделий, узлов, деталей) 
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Индекс Виды практики, профессиональные 

модули, разделы, темы 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

 Раздел 1.2 Получение материалов для вы-

полнения задания 2  

 1.2.1 Ознакомление с операционно-техноло-

гическими картами сварки катушек 
2 1 

ПМ 02 
Сварка (наплавка, резка) сложных и от-

ветственных конструкций (оборудова-

ния, изделий, узлов, трубопроводов, дета-

лей) из различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и сплавов) 

  

 Раздел 1.3 Настройка оборудования и выбор 

режимов сварки для катушек Ø159х6 и 

Ø530х12 
30  

 1.3.1 Подготовка заготовок к сварке 

Стыковка заготовок трубы Ø159х6 с помо-

щью центратора. Сварка катушки Ø159х6. 

Зачистка после сварки 

8 2 

 1.3.2 Подготовка заготовок к сварке 

Стыковка заготовок трубы Ø530х12 с помо-

щью центратора. Сварка катушки Ø530х12. 

Зачистка после сварки 

10 2 

 1.3.3 Контроль заваренных катушек после 

сварки 2 2 

 1.3.4 Исправление допущенных дефектов 4 2 

 1.3.5 Анализ допущенных ошибок во время 

проведения практических заданий 6 2 

ПП.00 2. Производственная практика 120  

 Раздел 2.1 Ознакомление с производством. 

Инструктаж по охране труда.  8  

 2.1.1 Вводное занятие. Ознакомление с ха-

рактером производства. Инструктаж по 

охране труда. Техническая и пожарная без-

опасность, электробезопасность на произ-

водстве 

8 1 
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Индекс Виды практики, профессиональные 

модули, разделы, темы 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

ПМ.01 Подготовка, сборка и зачистка после 

сварки сварных швов элементов кон-

струкции (изделий, узлов, деталей) 
  

 Раздел 2.2 Подготовка к сварке 8  

 2.2.1 Ознакомление с операционно-техноло-

гическими картами сварки катушек 
8 1 

ПМ.02 Сварка (наплавка, резка) сложных и от-

ветственных конструкций (оборудова-

ния, изделий, узлов, трубопроводов, дета-

лей) из различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и сплавов) 

  

 Раздел 2.3 Введение и инструктаж по произ-

водственной безопасности.  Выполнение 

сварочных работ различными способами 

сварки 

104 2 

 2.3.1 Инструктаж по производственной без-

опасности Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом 

сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных 

для работы под давлением, под статиче-

скими, динамическими и вибрационными 

нагрузками  

16 2 

 2.3.2. Ручная дуговая сварка (наплавка) не-

плавящимся электродом в защитном газе 

сложных и ответственных конструкций из 

различных материалов, предназначенных 

для работы под давлением, под статиче-

скими, динамическими и вибрационными 

нагрузками 

8 2 

 2.3.3 Частично механизированная сварка 

плавлением (наплавка) сложных и ответ-

ственных конструкций из различных мате-

риалов, предназначенных для работы под 

давлением, под статическими, динамиче-

скими и вибрационными нагрузками 

8 2 
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Индекс Виды практики, профессиональные 

модули, разделы, темы 

Объем 

часов 

Уровень 

усвоения 

 2.3.4 Газовая сварка (наплавка) сложных и 

ответственных конструкций из различных 

материалов, предназначенных для работы 

под давлением, под статическими, динами-

ческими и вибрационными нагрузками 

8 2 

 2.3.5 Охрана труда и промышленная без-

опасность 
10* 2 

 2.3.6 Самостоятельное выполнение работ в 

качестве сварщика 54 3 

 Практическая квалификационная работа** –  

Итого 156  

* Время, отведенное для изучения безопасных методов и приемов выполнения работ 3-го 

уровня, распределяется по темам разделов 2.2-2.7 тематического плана. 

** Количество часов, отведенное на проведение практической квалификационной работы, 

указано и учтено в учебном плане.  

 

 

Календарный учебный график 

обучения по программе профессиональной переподготовке рабочих 

по профессии «Сварщик дуговой сварки неплавящимся электродом 

в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом», «Сварщик частично механизированной 

сварки плавлением», «Сварщик газовой сварки» 

 

№ 

п/п 

Наименование предмета 

(дисциплины) 

Количе-

ство часов 

Сроки проведения меро-

приятий* 

Количество  

дней 

Количество 

часов  

1. Теоретическое обучение 

1.1 Охрана труда и промышлен-

ная безопасность 

14 1 8 

0,75 6 

1.2 Тестирование 2 0,25 2 

1.3 Электробезопасность 4 0,5 4 

1.4 Материаловедение 4 0,5 4 



23 
 

 

№ 

п/п 

Наименование предмета 

(дисциплины) 

Количе-

ство часов 

Сроки проведения меро-

приятий* 

Количество  

дней 

Количество 

часов  

1.5 Основы природоохранной 

деятельности  

8 1 8 

1.6 Электротехника 10 1 8 

0,25 2 

1.7 Черчение 10 0,75 6 

0,5 4 

1.8 Специальная технология 84 0,5 4 

10 80 

 Итого 136 17 дней 136 

2. Практика 

2.1 Учебная практика 36 4 32 

0,5 4 

2.2 Производственная практика 120 15 120 

 Итого 156 19 дней 

4 часа 

156 

3. Квалификационный экзамен 

3.1 Квалификационная (проб-

ная) работа 

8 1 8 

3.2 Экзамен 8 1 8 

 Итого 16 2 дня 16 

 Всего 308 38 дней,  

4 часа 

308 

 

* - полный день проведения мероприятий соответствует 8 часам 


